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1 Система KAN-therm Steel Sprinkler - техническая информация 

Система KAN-therm Steel Sprinkler - введение

Система KAN-therm Steel Sprinkler - это комплексная инсталляционная система для создания
оборудования водяных спринклерных систем пожаротушения (постоянно заполненных водой), состоящая из
стальных труб, оцинкованных с обеих сторон, а также оцинкованных соединителей с наружными диаметрами от 
∅22 до ∅54 мм (DN20-DN50). Трубы в Системе KAN-therm Steel Sprinkler изготавливаются из
высококачественной углеродистой стали с низким содержанием углерода и покрываются с обеих сторон слоем
цинка, гарантирующим антикоррозийную защиту наружной и внутренней поверхности труб.

Монтаж системы базируется на быстрой и простой технике "press", т.е. опрессовке соединителей на трубе.

Составные элементы системы

Система KAN-therm Steel Sprinkler состоит из следующих элементов:
� соединители press KAN-therm Steel Sprinkler из нелегированной (углеродистой) стали, оцинкованные

(диапазон диаметров от DN20 до DN50 и рабочее давление 1,6 МПа)
� трубы Системы KAN-therm Steel Sprinkler из углеродистой стали, оцинкованные изнутри и снаружи

методом Сендзимира (Sendzimira),
� инструмент для опрессовки.

Техника соединений "Press"

Техника соединений "Press" базируется на опрессовке (обжиме) соединителей на трубе с помощью специального
электрического инструмента.
Герметичность соединений достигается за счет специального уплотнения (уплотнительное кольцо O-Ring) из каучука
EPDM, стойкого к высокой температуре, а также системы обжима типа "М" (трехточечный профиль обжима O-Ring),
что гарантирует долговременную и безаварийную эксплуатацию.

Система обжима типа "М"

Соединители перед... ...и после опрессовки
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Система KAN-therm Steel Sprinkler - техническая информация 1

Предназначение и условия применения

Система KAN-therm Steel Sprinkler предназначена для создания разводящих трубопроводов стационарных
водяных спринклерных систем (соответствующих требованиями VdS). Не разрешается применять в других системах
пожаротушения, а также в дренчерных (сухих) системах.

Оборудование необходимо проектировать и монтировать, следуя указаниям, содержащимся в данном справочнике, а
также в соответствии с нормами и предписаниями, действующими на территории государств.

Максимальное рабочее давление труб и фасонных изделий составляет 1,6 МПа.

Система KAN-therm Steel Sprinkler - трубы из углеродистой стали

Трубы Системы KAN-therm Steel Sprinkler для "мокрых" спринклерных систем – это прецизионные стальные
трубы из углеродистой стали ном. 1.0031 соотв. EN10305-3. Изготавливаются из ленточной холоднокатаной стали,
оцинкованной методом Сендзимира (Sendzimira), заключающимся в нанесении цинка на стальной лист путем
погружения его в цинковый электролит, при этом цинк наносится одновременно с обеих сторон. Таким образом,
труба защищена слоем цинка изнутри и снаружи. Толщина слоя цинка составляет не менее 15 мкм. Оцинкование
методом Сендзимира характеризуется особенно хорошим сцеплением, а также высокой стойкостью к коррозии.

Противопожарные свойства 

Трубы из углеродистой стали Системы KAN-therm Steel Sprinkler можно классифицировать как негорючий
материал категории A, соотв. DIN 4102, часть 1.

Технические данные труб

Размеры труб KAN-therm Steel Sprinkler для спринклерных систем

DN    
Наружный диаметр × толщина стенки Внутренний диаметр Удельная масса Водоемкость

[мм × мм] [мм] [кг/м] [л/м]

20 22 × 1,5 19,0 0,76 0,284

25 28 × 1,5 25,0 0,98 0,491

32 35 × 1,5 32,0 1,240 0,804

40 42 × 1,5 39,0 1,503 1,194

50 54 × 1,5 51,0 1,972 2,042
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1 Система KAN-therm Steel Sprinkler - техническая информация

Технические данные труб KAN-therm Steel Sprinkler для спринклерных систем

Система KAN-therm Steel Sprinkler - соединители press из углеродистой
стали

Соединители press Системы KAN-therm Steel Sprinkler изготавливаются из нелегированной (углеродистой)
стали с номером материала 1.0034 [сталь 34-2]. Защищены от внешней коррозии слоем цинка (8-15 мкм), нанесенным
гальваническим способом. Соединители стандартно снабжаются уплотняющим кольцом (O-Ring) из
этиленпропилендиенового каучука (EPDM). Конструкция уплотняющих колец (O-Ring) имеет функцию LBP (Leak
Before Press - "не обжат – негерметичен", подающую сигнал о неоопрессованных соединениях.
Диапазон диаметров соединителей DN20 - DN50.

Уплотняющее кольцо (O-Ring) LBP

Соединители press KAN-therm Steel Sprinkler из углеродистой стали для спринклерных систем поставляются
с прокладками O-Ring EPDM с функцией LBP (Leak Before Press), имеющими следующие параметры:

Технические данные уплотняющего кольца KAN-therm Steel Sprinkler LBP EPDM

Материал
Hелегированная сталь (углеродистая сталь 'Ultra Light

Carbon'), оцинкованная (метод Сендзимира), ном. 
материала 1.0031 соотв. EN 10305-3

Допуски для наружного диаметра соотв. EN10305-3

Прочность на растяжение min 270 Н/мм²

Граница пластичности min 190 Н/мм²

Удлинение min. 26%

Наименьший радиус изгиба 3,5 х наружный диаметр трубы (до -10°С)

Поставка в отрезках по 6 м ± 25 мм

Маркировка
название или фирменный знак производителя, 

маркировка материала, наружный диаметр х толщина 
стенки, ном. сертификата, дата изготовления

Слой цинка не менее 15 мкм. Сварочный шов оцинкован 
дополнительно изнутри и снаружи. 

Максимальное рабочее давление 1,6 МПа

Материал EPDM

Цвет черный

Код материала EP 1/1/5

Покрытие без силикона на базе тефлона 

Температура мин./макс -20°C до +110°C

Макс. кратковременная рабочая температура 120°C

Макс. рабочее давление 1,6 МПа

Область применения "мокрые" спринклерные системы
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Система KAN-therm Steel Sprinkler - техническая информация 1

Действие O-Ring с функцией сигнализации о неоопрессованных соединениях (LBP)

Благодаря специальным канавкам на уплотнительном кольце O-Ring с функцией Leak Before Press (LBP),
обеспечивается оптимальный контроль системы во время испытаний давлением. Неопрессованные соединения
будут негерметичны и, как следствие, их легко можно обнаружить. В процессе обжима O-Ring деформируется, точно
прилегая к поверхности трубы и соединителя, гарантируя прочное, водонепроницаемое соединение.

O-Ring с функцией сигнализации о неоопрессованных соединениях (LBP)

Система KAN-therm Steel Sprinkler - инструмент

Обжим труб из углеродистой стали Системы KAN-therm Steel Sprinkler необходимо выполнять с помощью
прессов и пресс-клещей (профиль "М"), поставляемых через фирму KAN.

В случае обжима соединителей диаметра 35-54 мм
следует использовать для пресса дополнительный
адаптер ZB, чтобы закрепить пресс-клещи с защелкой.
Для обжима диаметров 35-54 мм, к прессу ECO301
следует использовать адаптер ZB302.

ECO 301

адаптер и пресс-клещи с защелкой 35-54 мм пресс-клещи 22-28 мм

Название Допустимый диапазон диаметров Тип питания

ECO 301 22 – 54 мм от сети 220 – 250 В/ 50 Гц
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1 Система KAN-therm Steel Sprinkler - техническая информация

Система KAN-therm Steel Sprinkler - техника монтажа соединений

Пресс-клещи для пресса ECO 301 DN / Размер Адаптер

Пресс-клещи 22 мм 20

Пресс-клещи 28 мм 25

Пресс-клещи с защелкой 32 мм 32 ZB 302

Пресс-клещи с защелкой 42 мм 40 ZB 302

Пресс-клещи с защелкой 54 мм 50 ZB 302

3. Отметка глубины вставки трубы
Чтобы сохранить надлежащую долговечность соединений,

необходимо соблюдать соответствующую глубину вставки A

(таблица 1, рис. 1) трубы в фасонное изделие. Обозначить

маркером требуемую длину вставки на трубе (или на

фасонном изделии с ниппельным хвостовиком – без

раструба). После выполнения обжима эта отметка должна

быть по-прежнему видна рядом с краем фасонного изделия.

Соответствующая глубина вставки трубы является важным

параметром, так как решающее значение для прочности

соединения на растяжение имеет обжим за канавкой O-Ringa.

Для обозначения глубины вставки без подгонки трубы к

фасонному изделию, служат специальные шаблоны.

1. Отрезание труб
Трубы следует отрезать роликовым труборезом перпендикулярно

к оси трубы. Допускается использование другого инструмента

такого, как ручные и электрические пилы по металлу, при условии

соблюдения перпендикулярности разреза и не повреждения

отрезанных концов трубы. Не допускается отламывание

надрезанных кусков трубы. Для резки не следует применять

горелки и циркулярные ножи. Отмеряя трубу, следует учитывать

глубину вставки трубы в фасонное изделие.

2. Снятие фаски с торца трубы
Используя ручной или электрический фаскосниматель,

необходимо снять фаску с внутреннего и наружного торца

отрезанной трубы, удаляя все заусенцы, которые могут

повредить уплотнение O-Ring в процессе монтажа. Также

удалить опилки, находящиеся на трубе, которые повышают риск

возникновения точечной коррозии.
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Система KAN-therm Steel Sprinkler - техническая информация 1

5. Монтаж трубы и соединителя
Перед выполнением соединения необходимо соосно вставить

трубу в соединитель на отмеченную глубину (допускается легкое

проворачивание трубы). Запрещается использование масел,

смазки и жира с целью облегчения вставки трубы (допускается

вода или раствор мыла – рекомендованы в случае испытания на

давление сжатым воздухом). Не допускается несоосная

вставка трубы, грозящая повреждением уплотнения. В случае

одновременного монтажа большого количества соединений

(по принципу вставки труб в соединители), перед обжимом

каждого очередного соединителя необходимо

проконтролировать глубину вставки.

DN

Глубина
вставки

Минимальное
расстояние между

двумя
опрессованными

соединениями

Минимальная
длина трубы
2 × A + Bmin

A [мм] Bmin [мм] Lmin [мм]

20 21 10 52

25 23 10 56

32 26 10 62

40 30 20 80

50 35 20 90

Tab.1 Глубина вставки трубы в фасонное изделие и

минимальное монтажное расстояние 

4. Контроль
Перед монтажом следует зрительно проконтролировать

наличие и состояние соответствующей прокладки O-Ring.

Удостовериться, нет ли опилок и какого-либо загрязнения на

трубе и в фасонном изделии, которое может повредить

уплотнение на фазе вставки трубы. Также проверить, не

деформирован ли конец трубы и идеально ли он круглый в

сечении. Удостовериться, что расстояние между двумя

соседними фасонными изделиями не меньше, чем допустимое

(Bmin).

Рис. 1 A - глубина вставки трубы в фасонное изделие,

Bmin - минимальное монтажное расстояние между

фасонными изделиями,

Lmin – минимальная длина трубы
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1 Система KAN-therm Steel Sprinkler - техническая информация

Монтажные расстояния

В процессе монтажа необходимо учитывать конструкцию и размеры пресс-клещей, придерживаясь минимальных
монтажных расстояний между трубами и строительными ограждениями, приведенных в таблице и на рисунках.

Таб. Монтажные расстояния.

*касается пресс-клещей с защелкой 

Сгибание труб

В случае необходимости допускается сгибание труб в холодном состоянии при условии соблюдения минимального
радиуса изгиба Rmin:
Rmin = 3,5 × D
Для сгибания труб следует применять ручные трубогибы или трубогибочный инструмент с электроприводом или
гидроприводом. Трубы запрещено сгибать в горячем состоянии (существует возможность повреждения защитного
слоя цинка).

специальную конструкцию уплотнительного кольца O-Ring (функция LBP „утечка перед опрессовкой”), будет протекать уже в

процессе заполнения системы водой, сигнализируя об ошибке. После обнаружения утечки достаточно выполнить опрессовку

соединения.

6. Опрессовка

Перед началом процесса опрессовки (обжима) необходимо

удостовериться в исправности инструмента и удалить

возможное загрязнение. Размер пресс-клещей следует всегда

подбирать относительно диаметра выполняемого соединения.

Пресс-клещи должны быть заложены на соединитель таким

образом, чтобы сделанное в них углубление точно совпало с

выпуклой частью соединителя (место размещения O-Ringa в

соединителе). После запуска пресса процесс обжима

происходит автоматически и не может быть остановлен. Если

по каким-то причинам процесс обжима был прерван,

соединение необходимо демонтировать (вырезать) и выполнить

снова правильно.

Ошибочно необжатое соединение, принимая во внимание

Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4

DN
Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4

a b a b c Отступ трубы от стены до press
соединения [мм]

20 65 25 80 31 35 40

25 75 25 80 31 35 60

32* 115 75 115 75 75 70

40* 115 75 115 75 75 70

50* 120 85 120 85 85 70

- 9 -



Система KAN-therm Steel Sprinkler - техническая информация 1

Свинчиваемые соединения

Система KAN-therm Steel Sprinkler из углеродистой стали для спринклерных систем предлагает также
элементы с внутренней и наружной резьбой для соединения с другим резьбовым оборудованием (например, со
спринклерными оросителями (спринклерами) и другой арматурой). Внутренние и наружные резьбы выполняются
согласно DIN 2999/ISO 7/1 (резьба коническая).
Апробированным материалом для уплотнения резьбы из углеродистой стали является тефлон®. Рекомендуется
свинчиваемые (резьбовые) соединения выполнять перед опрессовкой соединителя, чтобы не нагружать
опрессованное соединение.

Система KAN-therm Steel Sprinkler - общая информация о монтаже
оборудования

Крепление трубопроводов

При монтаже Системы KAN-therm Steel Sprinkler следует обратить внимание на то, чтобы сеть
трубопроводов не была механически нагружена как в состоянии готовности, так и в случае пожара, т.е. воздуховоды
или поддерживающие конструкции для кабелей не должны прокладываться над спринклерным трубопроводом.

В случае если проектные или конструкционные задачи требуют пересечения спринклерного трубопровода с другими
смонтированными элементами, как например, воздуховодами или поддерживающими конструкциями для кабеля, то
спринклерные трубопроводы необходимо оградить как перед, так и за такими потенциальными нагрузками с
помощью дополнительных сертифицированных крепящих элементов.

Требуемые монтажные расстояния между креплением трубопроводов приведены в таблице. Расстояние от точки
крепления до конца трубы не может превышать 30 см.

Монтажные расстояния между креплением трубопроводов KAN-therm Steel Sprinkler (обязательны в случае,
если над трубопроводом спринклерной системы нет другого оборудования, например, воздуховодов или каналов
для кабеля).

DN Размеры труб
Наружный ∅ [мм] × толщина стенки [мм]

Монтажные расстояния
между креплением [м]

20 22 × 1,5 2,00

25 28 × 1,5 2,25

32 35 × 1,5 2,75

40 42 × 1,5 3,00

50 54 × 1,5 3,50

Пример размещения креплений при пересечении с другим
оборудованием (поддерживающая конструкция для кабеля)

Пример размещения креплений при пересечении с другим
оборудованием (воздуховод).
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1 Система KAN-therm Steel Sprinkler - техническая информация

Промывание трубопровода

После окончания монтажных работ вся спринклерная система должна быть основательно промыта
профильтрованной водой (питьевой). Промывание системы обязательно для гарантирования соответствующего
функционирования спринклерной системы и защиты от появления загрязнения в ней. После промывания системы
следует спустить воду из системы и сразу установить спринклерные головки.

Наполнение системы и удаление воздуха из сети трубопроводов

После промывки сети трубопроводов необходимо наполнить ее профильтрованной питьевой водой и полностью
удалить из нее воздух.

Испытания герметичности

Трубопроводы, входящие в состав спринклерной системы, должны быть испытаны давлением в соответствии с
актуальными предписаниями. Испытание должно длиться не менее двух часов под давлением в 1,5 раза
превышающим допустимое рабочее давление, но не меньше, чем 1,5 МПа. Выше описанное испытание является как
тестом на прочность, так и на герметичность системы.

Транспортировка и складирование

В процессе транспортировки и складирования труб и соединителей press из углеродистой оцинкованной стали
Системы KAN-therm Steel Sprinkler следует избегать повреждений и загрязнений.

Элементы Системы KAN-therm Inox Sprinkler не должны складироваться вместе с элементами других
систем.

Не следует складировать элементы системы непосредственно на пол (например, на грунте или бетоне).

Запрещается складировать в непосредственном соседстве с химическими веществами. 

Связки труб должны складироваться и транспортироваться на деревянном настиле (избегать непосредственного
контакта с другими стальными элементами, например, стальными стойками для труб). 

Во время транспортировки, погрузки и разгрузки нельзя допускать царапание или механическое повреждение труб,
а также фасонных изделий. Запрещается бросать, перетягивать и сгибать.

Помещения, в которых элементы будут храниться, должны быть сухие.

Наружная поверхность труб в процессе складирования, монтажа и эксплуатации не должна подвергаться
длительному непосредственному контакту с влагой.
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Система KAN-therm Steel Sprinkler - техническая информация 1

Система KAN-therm Steel Sprinkler - гидравлический расчет спринклерных

систем

Линейные потери давления

Для расчета линейных потерь давления в сети трубопроводов спринклерных систем используется формула Хазена –
Вильямса (Hazen-Williams).

где:
p – линейные потери давления [МПа/м]
Q – расход воды [л/мин]
d – внутренний диаметр трубопровода
C – постоянная трубы, для труб Система KAN-therm Steel Sprinkler C=140
L – эквивалентная длина для труб и фасонных изделий [м]

Формула учитывает как линейные потери по длине участка трубопровода, так и местные потери в виде
эквивалентных (равновесных) длин для фасонных изделий и арматуры (значения эквивалентных длин для фасонных
изделий приводятся ниже в таблице).

Местные потери давления

В Cистемах KAN-therm Steel Sprinkler для определения местных потерь давления можно воспользоваться
коэффициентами местных сопротивлений ζ фасонных изделий или использовать эквивалентные (равновесные)
длины фасонных изделий, представленных в таблице.

Зная коэффициенты местных сопротивлений ζ, потери давления на фасонных изделиях рассчитываются по формуле:
Δpm = Σζ × v³ × γ /2g × 10-5

Δpm - местные потери давления на участке трубопровода
v - скорость расхода воды [м/с]
g - ускорение свободного падения [м/с²]
γ - плотность воды [кг/м³]
ζ - коэффициент местного сопротивления

∅22 - 54 мм

Коэффициенты местных сопротивлений ζ

ζ 1,5 0,7 0,5 0,5 0,4 0,9 1,3 1,5 3,0

Эквивалентные длины фасонных изделий [м]

22 1,40 0,60 0,50 0,50 0,40 0,80 1,20 1,40 2,80

28 1,90 0,90 0,60 0,60 0,50 1,10 1,50 1,90 3,80

35 2,50 1,20 0,80 0,80 0,70 1,50 2,10 2,50 5,00

42 3,10 1,40 1,00 1,00 0,90 1,80 2,60 3,10 6,20

54 4,00 1,80 1,30 1,30 1,10 2,30 3,30 4,00 8,00
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2 Система KAN-therm Steel Sprinkler
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* поступят в продажу с 04/2010 r.

размеры даются в [мм]

KAN -therm соединитель с наружной резьбой press

Размер l z Кол-во Код арт.

22×R½ 43 22 10/70 620671.7
22×R¾ 44 23 10/100 620231.7
22×R1 50 29 10/60 620672.8
28×R¾ 46 23 10/60 620985.2
28×R1 48 25 10/60 620232.8
35×R1¼ 55 29 10/40 620233.9
42×R1½ 59 29 4/24 620243.1
54×R2 69 34 4/12 620235.0

KAN -therm соединитель разъемный с наружной резьбой press

Размер l z Кол-во Код арт.

22×R¾ 70 49 2/40 620720.1
28×R1 74,7 51,7 2/30 620721.2
35×R1¼ 81,8 55,8 2/20 620722.3
42×R1½ 88 58 2/16 620723.4
54×R2 100 65 2/10 620724.5

KAN -therm соединитель с внутренней резьбой press

Размер l z Кол-во Код арт.

22×Rp¾ 43 5,7 10/100 620240.5
28×Rp½ 38 2 10/60 620780.6
28×Rp¾ 40,5 1 10/60 620983.0
28×Rp1 49 7 10/60 620241.6
35×Rp1¼ 50 2,3 10/30 620669.5

KAN -therm наконечник присоединительный для запрессовки с внутренней резьбой

Размер a z d Кол-во Код арт.

22×Rp½ 50 35 22 10/70 620246.0
22×Rp¾ 53 36,7 22 10/100 620247.1

KAN -therm муфта press

Размер l  z Кол-во Код арт.

*
*
*

22×22 55 13 10/80 620138.2
28×28 59 13 10/60 620139.3
35×35 65 13 10/40 620140.4
42×42 76 16 4/24 620141.5
54×54 86 16 4/16 620142.6
76,1×76,1 142 28 4/16 620620.0
88,9×88,9 160,0 34 4/16 620621.1
108×108 199 41 4/16 620622.2

KAN -therm труба из углеродистой стали, оцинованная

Размер Кол-во Код арт.

*
*
*

22×1,5 отрезок 6м 624111.4
28×1,5 отрезок 6м 624112.5
35×1,5 отрезок 6м 624113.6
42×1,5 отрезок 6м 624114.7
54×1,5 отрезок 6м 624115.8
76,1×2 отрезок 6м 624137.8
88,9×2 отрезок 6м 624138.9
108×2 отрезок 6м 624139.1
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размеры даются в [мм]

Система KAN-therm Steel Sprinkler 2

KAN -therm тройник press

Размер l1 z1 l2 z2 Кол-во Код арт.

*
*
*

22×22×22 39,5 18,5 48,5 27,5 10/40 620251.5
28×28×28 44,5 21,5 53,5 30,5 10/30 620252.6
35×35×35 51 25 60 34 5/15 620253.7
42×42×42 60 30 66,5 36,5 4/8 620254.8
54×54×54 71 36 77,5 42,5 2/6 620255.9
76,1×76,1×76,1 116 61 121 61 2/6 620644.2
88,9×88,9×88,9 131 68 126 63 2/6 620645.3
108×108×108 152,0 78 152 74 2/6 620646.4

KAN -therm отвод 45° press

Размер l z Кол-во Код арт.

*
*
*

22×22 35,2 14,2 10/70 620172.3
28×28 40,1 17,1 10/40 620173.4
35×35 46,4 20,4 5/25 620174.5
42×42 56,1 26,1 2/16 620175.6
54×54 66,9 31,9 2/8 620176.7
76,1×76,1 98 43 2/8 620809.2
88,9×88,9 113 50 2/8 620801.3
108×108 138 62 2/8 620811.4

KAN -therm отвод ниппельный 90° press

Размер l z h Кол-во Код арт.

*
*
*

22×22 51 30 58,1 10/60 620165.7
28×28 60 37 65,5 10/30 620166.8
35×35 71 45 75,9 10/10 620167.9
42×42 86 56 92,5 2/8 620168.1
54×54 105 70 110,6 2/6 620169.0
76,1×76,1 149 94 166 2/6 620806.1
88,9×88,9 172 109 190 2/6 620807.0
108×108 198 122 230 2/6 620808.1

KAN -therm отвод 90° press

Размер l z Кол-во Код арт.

*
*
*

22×22 51 30 10/60 620157.1
28×28 60 37 10/30 620158.0
35×35 71 45 10/10 620159.1
42×42 86 56 2/16 620160.2
54×54 105 70 2/8 620161.3
76,1×76,1 150 95 2/8 620800.4
88,9×88,9 174 111 2/8 620804.8
108×108 215 139 2/8 620805.9

KAN -therm удлинитель press

Размер l z Кол-во Код арт.

*
*
*

22×22 84 25 10/60 620146.1
28×28 91 30 10/40 620147.0
35×35 102 30 10/20 620148.1
42×42 120 40 4/16 620149.2
54×54 140 40 4/8 620150.3
76,1×76,1 230 60 4/8 620623.3
88,9×88,9 262 70 4/8 620624.4
108×108 304 80 4/8 620625.5

KAN -therm отвод ниппельный 45° press

Размер l z h Кол-во Код арт.

*
*
*

22×22 35,2 14,2 42,3 10/60 620179.1
28×28 40,1 17,1 45,6 10/40 620180.0
35×35 46,4 20,4 51,3 5/25 620181.1
42×42 56,1 26,1 62,6 4/16 620182.2
54×54 66,9 31,9 72,5 2/8 620183.3
76,1×76,1 96 41 119 2/8 620821.5
88,9×88,9 110 47 130 2/8 620813.6
108×108 137 61 160 2/8 620814.7
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размеры даются в [мм]

2 Система KAN-therm Steel Sprinkler

KAN -therm переходник ниппельный press

Размер l z d1 d2 Кол-во Код арт.

*
*
*
*
*
*

28×22 63 42 28 22 10/80 620219.6
35×22 68 47 35 22 10/50 620220.7
35×28 69 46 35 28 10/60 620221.8
42×22 80 59 42 22 5/30 620665.1
42×28 79 56 42 28 5/30 620666.2
42×35 76 50 42 35 4/24 620222.9
54×22 89 68 54 22 4/16 620223.1
54×28 87 64 54 28 4/16 620224.0
54×35 89 63 54 35 10/30 620668.4
54×42 91 61 54 42 4/16 620225.1
76,1×42 151 121 76,1 42 2/- 620638.7
76,1×54 145 109 76,1 54 2/- 620639.8
88,9×54 157 122 88,9 54 2/- 620640.9
88,9×76,1 157 105 88,9 76,1 2/- 620641.1
108×76,1 196 144 108 76,1 2/- 620642.0
108×88,9 192 133 108 88,9 2/- 620643.1

KAN -therm крестовина 90° проходная press

Размер l1 z1 l2 z2 h Кол-во Код арт.

28×22×28×22 44,5 21,5 39,5 18,5 31 10/20 620715.7

KAN -therm тройник редукционный press

Размер l1 z1 l2 z2 Кол-во Код арт.

*
*
*

22×28×22 39,5 18,5 52 29 10/40 620280.1
28×22×28 44,5 21,5 51,5 30,5 10/30 620246.7
35×22×35 51 25 55 34 5/20 620267.1
35×28×35 51 25 57 34 10/20 620268.0
42×22×42 60 30 57,5 36,5 4/12 620269.1
42×28×42 60 30 59,5 36,5 4/12 620270.2
42×35×42 60 30 62,5 36,5 4/12 620271.3
54×22×54 71 36 63,5 42,5 2/8 620272.4
54×28×54 71 36 65,5 42,5 2/8 620273.5
54×35×54 71 36 68,5 42,5 2/8 620274.6
54×42×54 71 36 72,5 42,5 2/8 620275.7
76,1×54×76,1 116 61 80 43 2/8 620647.5
88,9×76,1×88,9 131 68 128 75 2/8 620648.6
108×88,9×108 156 78 135 72 2/8 620649.7

KAN -therm отвод 90°C резьбой внутренней

Размер B Z A Кол-во Код арт.
22×Rp½ 59 30 51 10/30 620957.7
22×Rp¾ 59 30 51 10/30 620096.4
28×Rp½ 65 37 60 10/30 620702.5
28×Rp¾ 65 37 60 10/30 620098.6
28×Rp1 69,5 37 60 10/30 620958.8
35×Rp½ 74,5 45 71 10/10 620106.3
35×Rp¾ 74,5 45 71 10/10 620107.4
35×Rp1 74,5 45 71 10/10 620959.9

KAN -therm отвод с наружной резьбой press - длинный

Размер l2 z l1 Кол-во Код арт.
22×R¾ 61,5 30 51 10/60 620201.1
28×R1 73,5 37 60 10/30 620202.0
35×R1¼ 85,5 45 71 10/10 620203.1
42×R1½ 95,5 56 86 4/12 620204.2
54×R2 115,5 70 105 2/8 620205.3
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размеры даются в [мм]

Система KAN-therm Steel Sprinkler 2

KAN -therm отвод с наружной резьбой press - короткий

Размер l2 z l1 Кол-во Код арт.

22×R¾ 44,5 23,5 32 10/60 620210.8

KAN -therm тройник с внутренней резьбой press

Размер l1 z1 l2 z2 Кол-во Код арт.

*
*
*

22×Rp½×22 39,5 18,5 39 24 10/50 620283.4 I
22×Rp¾×22 39,5 18,5 41 24,7 10/40 620670.6 I
28×Rp½×28 44,5 21,5 42 27 10/30 620284.5 I
28×Rp¾×28 44,5 21,5 44 27,7 10/30 620718.1 I
28×Rp1×28 44,5 21,5 46 27,5 10/30 620960.1 I
35×Rp½×35 51 25 45,5 30,5 10/20 620285.6 I
35×Rp¾×35 51 25 47,5 31,2 10/20 620710.2 I
35xRp1x35 51 25 50 31 10/20 620961.0 I
42×Rp½×42 60 30 48 33 4/16 620286.7 I
42×Rp¾×42 60 30 50 33,7 4/16 620711.3 I
42×Rp1×42 60 30 52,5 33,5 4/16 620962.1 I
54×Rp½×54 71 36 54 39 2/8 620287.8 I
54×Rp¾×54 71 36 56 39,7 2/8 620712.4 I
54×Rp1×54 71 36 60 41 2/8 620779.5 I
76,1×Rp3/4×76,1 116 61 69 52 2/8 620650.8 l
88,9×Rp3/4×88,9 131 68 76 59 2/8 620651.9 l
108×Rp3/4×108 156 78 86 69 2/8 620652.1 l

KAN -therm муфта редукционная press

Размер l z Кол-во Код арт.

28×22 47,5 2,5 10/80 620113.1

KAN -therm фланец press

Размер DN z d h k b d2 отв. Кол-во Код арт.
*
*
*

76,1 65 79 185 134 145 18 18 4 4/- 620659.6 l
88,9 80 78 200 141 160 20 18 8 2/- 620660.7 l
108 100 88 220 166 180 20 18 8 2/- 620661.8 l

KAN -therm отступ

Размер l a b Кол-во Код арт.

22×22 64,5 177 37 10/50 620195.4
28×28 75 215 43 10/20 620196.5

KAN -therm дуга 90°

Размер h1 h1min h2 h2min Кол-во Код арт.

22×22 72 70 120 70 10/40 620187.7
28×28 82 80 120 80 10/20 620188.8
35×35 120 100 200 100 4/8 620189.9
42×42 150 120 250 120 2/4 620190.1
54×54 200 145 300 145 2/2 620191.0
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размеры даются в [мм]

2 Система KAN-therm Steel Sprinkler

KAN -therm прокладка O-Ring LBP EPDM

Размер Кол-во Код арт.
22 20/500 6222238
28 20/400 6222249
35 20/400 6222251
42 20/300 6222260
54 20/300 6222271

KAN -therm заглушка

Размер l z Кол-во Код арт.

*
*
*

22 28,5 7,5 10/240 620297.7
28 32,3 9,3 10/130 620298.8
35 34,4 8,4 5/75 620299.9
42 43,2 13,2 4/48 620300.1
54 51,8 16,8 4/32 620301.0
76,1 70 15 4/32 620691.5
88,9 87 24 4/32 620692.6
108 98 21 4/32 620693.7

KAN -therm прокладка O-Ring EPDM

Размер Кол-во Код арт.
*
*
*

76,1 5/100 620801.5 l
88,9 5/100 620802.6 l
108 5/50 620803.7 l

KAN -therm соединитель с внутренней резьбой - длинный

Размер A B C L Кол-во Код арт.

22×Rp1/2 92 25 15 40 60/10 624131.2 l
22×Rp3/4 97 25 16 40 60/10 624132.3 l
28×Rp1/2 94 30 15 40 40/10 624126.8 l
28×Rp3/4 93 30 16 40 40/10 624127.9 l

KAN -therm соединитель переходной типа "groove"

Размер l D Z Кол-во Код арт.

28×33,7 72,5 33,7 26 30/10 624130.1
35×42,4 81 42,4 26 30/10 624134.5
42×48,3 86 48,3 26 20/5 624135.6
54×60,3 96,5 60,3 26 15/5 624136.7

KAN -therm гибкая подводка прямая

Размер длина Кол-во Код арт.
**
**
**
**
**
**
**

Rp½”×Ø22 1000 -/10 619800.5 I
Rp½”×Ø22 1500 -/10 619802.7 I
Rp½”×Ø22 2000 -/10 619803.8 I
Rp½”×Ø28 1000 -/10 619804.9 I
Rp½”×Ø28 1500 -/10 619806.0 I
Rp½”×Ø28 2000 -/10 619807.1 I

все подводки оснащаются монтажным кронштейном

KAN -therm гибкая подводка угловая 

Размер długość Кол-во Код арт.

**
**
**
**
**
**

Rp½”×Ø22 800 -/10 619808.2 I
Rp½”×Ø22 1000 -/10 619809.3 I
Rp½”×Ø22 1500 -/10 619811.5 I
Rp½”×Ø28 800 -/10 619813.7 I
Rp½”×Ø28 1000 -/10 619814.8 I
Rp½”×Ø28 1500 -/10 619816.1 I

все подводки оснащаются монтажным кронштейном
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ceny katalogowe netto - bez upustu

Система KAN-therm - инструмент для соединений Steel Sprinkler 3

KAN -therm пресс аккумуляторный UAP100

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

76,1-108 мм произв. UAP100

KAN -therm пресс-клещи ECO301 (элемент A)

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

35 произв. 624103.7
42 произв. 624104.8
54 произв. 624105.9

KAN -therm пресс - клещи для пресса UAP100

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

76,1 произв. BP761M
88,9 произв. BP889M
108 произв. BP108M

KAN -therm адаптер ZB 302 для пресса ECO301 (элемент B)

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

35-42-54 произв. 620585.9

KAN -therm труборез роликовый для стальных труб

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

15-54 мм произв. 113000
35-108 мм произв. 113100

KAN -therm режущий диск к роликовому труборезу для стальных труб

Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

произв. 341614

KAN -therm станок для быстрой резки стальных труб

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

22-108 мм произв. 845000

KAN -therm фаскосниматель для крепления на сверлильном станке

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

15-54 мм произв. 113830

KAN -therm пресс

Название Допустимый Тип питания [В] Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа
диапазон диаметров

ECO 301 22-54 мм от сети 220-240 произв. 620570.5

KAN -therm пресс-клещи ECO301

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

22 произв. 620575.1
28 произв. 620576.0

A

B
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4 Система KAN-therm Inox Sprinkler - техническая информация

Система KAN-therm Inox Sprinkler - ведение

Система KAN-therm Inox Sprinkler - это комплексная инсталляционная система для создания оборудования
водяных или воздушных спринклерных систем пожаротушения, состоящая из труб и соединителей из нержавеющей
стали с наружными диаметрами от ∅22 до ∅108 мм (DN20 – DN100).

Монтаж системы базируется на быстрой и простой технике "press", т.е. опрессовке соединителей на трубе.

Составные элементы системы

Система KAN-therm Inox Sprinkler состоит из следующих элементов:

� трубы Системы KAN-therm Inox Sprinkler из нержавеющей стали в диапазоне диаметров от DN20 до
DN100,

� соединители press KAN-therm Inox Sprinkler из нержавеющей стали в диапазоне диаметров от DN20 до
DN100,

� инструмент для опрессовки.

Техника соединений "Press"

Техника соединений "Press" базируется на опрессовке (обжиме) соединителей на трубе с помощью специального
электрического инструмента.
Герметичность соединений достигается за счет специального уплотнения (уплотнительное кольцо O-Ring) из каучука
EPDM, стойкого к высокой температуре, а также системы обжима типа "М" (трехточечный профиль обжима O-Ring),
что гарантирует долговременную и безаварийную эксплуатацию.

Система обжима типа "М"

Соединение перед... ...и после опрессовки
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Система KAN-therm Inox Sprinkler - техническая информация 4

Предназначение и условия применения

Система KAN-therm Inox Sprinkler предназначена для создания разводящих трубопроводов стационарных
водяных или воздушных спринклерных систем (соответствующих требованиям VdS).

Максимальное рабочее давление труб и фасонных изделий составляет:

� для диаметров 22 – 76 1,6 МПа
� для диаметров 88,9 1,25 МПа
� для диаметров 108 1,00 МПа

Оборудование необходимо проектировать и монтировать, следуя указаниям, содержащимся в данном справочнике, а
также в соответствии с нормами и предписаниями, действующими на территории государств.

Система KAN-therm Inox Sprinkler - трубы из нержавеющей стали

Трубы Системы KAN-therm Inox Sprinkler для спринклерных систем – это прецизионные стальные трубы из
легированной стали X5CrNiMo, номер материала 1.4404 соотв. EN 10088 (AISI 316L).

Трубы Системы KAN-therm Inox Sprinkler можно классифицировать как негорючий материал,
принадлежащий к категории A, соотв. DIN 4102, часть 1.
Tрубы поставляются в отрезках 6 м. Наименьший радиус изгиба труб 3,5 × D.

Технические данные труб

Размеры труб KAN-therm Inox Sprinkler для спринклерных систем

DN    
Наружный диаметр 
× толщина стенки

Внутренний
диаметр 

Удельная
масса Водоемкость

[мм × мм] [мм] [кг/м] [л/м]

20 22 × 1,2 19,6 0,63 0,30

25 28 × 1,2 25,6 0,81 0,51

32 35 × 1,5 32,0 1,24 0,80

40 42 × 1,5 39,0 1,50 1,20

50 54 × 1,5 51,0 1,97 2,04

65 76,1 × 2,0 72,1 3,71 4,08

80 88,9 × 2,0 84,9 4,46 5,66

100 108 × 2,0 104,0 5,31 8,50
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Система KAN-therm Inox Sprinkler - соединители press из нержавеющей
стали
Соединители press Системы KAN-therm Inox Sprinkler изготавливаются из нержавеющей стали, ном.
материала 1.4404 соотв. EN 10088. Соединители стандартно снабжаются уплотняющим кольцом (O-Ring) из
этиленпропилендиенового каучука (EPDM).
Диапазон диаметров соединителей DN20 – DN100.

Уплотняющее кольцо EPDM

Соединители press KAN-therm Inox Sprinkler для спринклерных систем (∅22 - ∅54 мм) поставляются с
прокладками O-Ring EPDM, имеющими следующие параметры:

Технические данные уплотняющего кольца KAN-therm Inox Sprinkler EPDM

Материал EPDM

Цвет черный

Код материала EP 1/1/5

Покрытие без силикона на базе тефлона 

Температура мин./макс -20°C до +110°C

Макс. кратковременная рабочая температура 120°C

Макс. рабочее давление 1,6 МПа

Область применения "мокрые" спринклерные системы

4 Система KAN-therm Inox Sprinkler - техническая информация
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Система KAN-therm Inox Sprinkler - техническая информация 4

Система KAN-therm Inox Sprinkler - инструмент

Обжим труб из нержавеющей стали Системы KAN-therm Inox Sprinkler необходимо выполнять с помощью
прессов и пресс-клещей (профиль "М"), поставляемых через фирму KAN.

В случае обжима соединителей диаметра 35-54 мм следует использовать для пресса дополнительный адаптер ZB,
чтобы закрепить пресс-клещи с защелкой. Для обжима диаметров 35-54 мм, к прессу ECO301 следует использовать
адаптер ZB302.

Пресс-клещи для пресса ECO 301 DN / Размер Адаптер
Пресс-клещи 22 мм 20
Пресс-клещи 28 мм 25

Пресс-клещи с защелкой 35 мм 32 ZB 302
Пресс-клещи с защелкой 42 мм 40 ZB 302
Пресс-клещи с защелкой 54 мм 50 ZB 302
Пресс-клещи с защелкой 76 мм 60
Пресс-клещи с защелкой 88 мм 80
Пресс-клещи с защелкой 108 мм 100

пресс-клещи 22-28 мм адаптер и пресс-клещи с защелкой 35-54 мм пресс-клещи 76-108 мм

Novopress ECO 301 UAP 100

Название Допустимый диапазон диаметров Тип питания
ECO 301 22-54 мм от сети 220 – 250 В/ 50 Гц
UAP 100 76-108 мм аккумуляторное 14,4 В/2,4 Ачас
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Система KAN-therm Inox Sprinkler - техника монтажа соединений

3. Отметка глубины вставки трубы
Чтобы сохранить надлежащую долговечность соединений,

необходимо соблюдать соответствующую глубину вставки A

(таблица 1, рис. 1) трубы в фасонное изделие. Обозначить маркером

требуемую длину вставки на трубе (или на фасонном изделии с

ниппельным хвостовиком – без раструба). После выполнения

обжима эта отметка должна быть по-прежнему видна рядом с краем

фасонного изделия. Соответствующая глубина вставки трубы

является важным параметром, так как решающее значение для

прочности соединения на растяжение имеет обжим за канавкой O-

Ringa. Для обозначения глубины вставки без подгонки трубы к

фасонному изделию, служат специальные шаблоны.

Рис. 1 A – глубина вставки трубы в фасонное изделие, 

Bmin – минимальное монтажное расстояние между

фасонными изделиями,

Lmin – минимальная длина трубы

1. Отрезание труб
Трубы следует отрезать роликовым труборезом перпендикулярно

к оси трубы. Допускается использование другого инструмента

такого, как ручные и электрические пилы по металлу, при условии

соблюдения перпендикулярности разреза и не повреждения

отрезанных концов трубы. Не допускается отламывание

надрезанных кусков трубы. Для резки не следует применять

горелки и циркулярные ножи. Отмеряя трубу, следует учитывать

глубину вставки трубы в фасонное изделие.

2. Снятие фаски с торца трубы
Используя ручной или электрический фаскосниматель,

необходимо снять фаску с внутреннего и наружного торца

отрезанной трубы, удаляя все заусенцы, которые могут

повредить уплотнение O-Ring в процессе монтажа. Также

удалить опилки, находящиеся на трубе, которые повышают

риск возникновения точечной коррозии.

4 Система KAN-therm Inox Sprinkler - техническая информация
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Монтажные расстояния

В процессе монтажа необходимо учитывать конструкцию и размеры пресс-клещей, придерживаясь минимальных
монтажных расстояний между трубами и строительными ограждениями, приведенных в таблице и на рисунках.

5. Монтаж трубы и соединителя
Перед выполнением соединения необходимо соосно вставить трубу в

соединитель на отмеченную глубину (допускается легкое

проворачивание трубы). Запрещается использование масел, смазки и

жира с целью облегчения вставки трубы (допускается вода или

раствор мыла – рекомендованы в случае испытания на давление

сжатым воздухом). Не допускается несоосная вставка трубы,

грозящая повреждением уплотнения. В случае одновременного

монтажа большого количества соединений (по принципу вставки труб

в соединители), перед обжимом каждого очередного соединителя

необходимо проконтролировать глубину вставки.

Таб.1 Глубина вставки трубы в фасонное изделие и

минимальное монтажное расстояние.
4. Контроль
Перед монтажом следует зрительно проконтролировать наличие и

состояние соответствующей прокладки O-Ring. Удостовериться, нет ли

опилок и какого-либо загрязнения на трубе и в фасонном изделии,

которое может повредить уплотнение на фазе вставки трубы. Также

проверить, не деформирован ли конец трубы и идеально ли он

круглый в сечении. Удостовериться, что расстояние между двумя

соседними фасонными изделиями не меньше, чем допустимое (Bmin).

DN
∅ нар. Глубина

вставки

Минимальное
расстояние между

двумя
опрессованными

соединениями

Минимальная
длина
трубы

2×A + Bmin

[мм × мм] A [мм] Bmin [мм] Lmin [мм]

20 22×1,2 21 10 52

25 28×1,2 23 10 56

32 35×1,5 26 10 62

40 42×1,5 30 20 80

50 54×1,5 35 20 90

65 76,1×2,0 52,5 40 145

80 88,9×2,0 60 50 170

100 108×2,0 74 50 198
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Таб. Монтажные расстояния.
*касается пресс-клещей с защелкой

Сгибание труб
В случае необходимости допускается сгибание труб в холодном состоянии при условии соблюдения минимального
радиуса изгиба Rmin:
Rmin = 3,5 × D
Для сгибания труб следует применять ручные трубогибы или трубогибочный инструмент с электроприводом или
гидроприводом. Трубы запрещено сгибать в горячем состоянии в виду восприимчивости термически обработанных
труб к коррозии, вызываемой изменением кристаллической структуры материала. 

Свинчиваемые соединения

Система KAN-therm Inox Sprinkler из нержавеющей стали для спринклерных систем предлагает также
элементы с внутренней и наружной резьбой для соединения с другим резьбовым оборудованием (например, со
спринклерными оросителями (спринклерами) и другой арматурой). Внутренние и наружные резьбы выполняются
согласно DIN 2999/ISO 7/1 (резьба коническая). Рекомендуется свинчиваемые (резьбовые) соединения выполнять
перед опрессовкой соединителя, чтобы не нагружать опрессованное соединение.

6. Опрессовка

Перед началом процесса опрессовки (обжима) необходимо

удостовериться в исправности инструмента и удалить

возможное загрязнение. Размер пресс-клещей следует всегда

подбирать относительно диаметра выполняемого соединения.

Пресс-клещи должны быть заложены на соединитель таким

образом, чтобы сделанное в них углубление точно совпало с

выпуклой частью соединителя (место размещения O-Ringa в

соединителе). После запуска пресса процесс обжима

происходит автоматически и не может быть остановлен. Если

по каким-то причинам процесс обжима был прерван,

соединение необходимо демонтировать (вырезать) и выполнить

снова правильно.

Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4

DN ∅ нар.
Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4

a b a b c Отступ трубы от стены до
press соединения [мм]

20 22×1,2 65 25 80 31 35 40

25 28×1,2 75 25 80 31 35 60

32* 35×1,5 115 75 115 75 75 70

40* 42×1,5 115 75 115 75 75 70

50* 54×1,5 120 85 120 85 85 70

65* 76,1×2,0 140 110 165 115 115 80

80* 88,9×2,0 150 120 185 125 125 90

100* 108×2,0 170 140 200 135 135 100

4 Система KAN-therm Inox Sprinkler - техническая информация
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Система KAN-therm Inox Sprinkler - общая информация о монтаже
оборудования

Крепление трубопроводов

При монтаже Системы KAN-therm Inox Sprinkler следует обратить внимание на то, чтобы сеть
трубопроводов не была механически нагружена как в состоянии готовности, так и в случае пожара, т.е. воздуховоды
или поддерживающие конструкции для кабелей не должны прокладываться над спринклерным трубопроводом.

В случае если проектные или конструкционные задачи требуют пересечения спринклерного трубопровода с другими
смонтированными элементами, как например, воздуховодами или поддерживающими конструкциями для кабеля, то
спринклерные трубопроводы необходимо оградить как перед, так и за такими потенциальными нагрузками с
помощью дополнительных сертифицированных крепящих элементов.
Требуемые монтажные расстояния между креплением трубопроводов приведены в таблице. Расстояние от точки
крепления до конца трубы не может превышать 30 см.

Монтажные расстояния между креплением трубопроводов KAN-therm Inox Sprinkler (обязательны в случае,
если над трубопроводом спринклерной системы нет другого оборудования, например, воздуховодов или каналов
для кабеля).

Промывание трубопровода

После окончания монтажных работ вся спринклерная система должна быть основательно промыта
профильтрованной водой (питьевой). Промывание системы обязательно для гарантирования соответствующего
функционирования спринклерной системы и защиты от появления загрязнения в ней. После промывания системы
следует спустить воду из системы и сразу установить спринклерные головки.

DN Размеры труб
Наружны ∅ [мм] × толщина стенки [мм]

Монтажные расстояния
между креплением [м]

20 22 × 1,5 2,00

25 28 × 1,5 2,25

32 35 × 1,5 2,75

40 42 × 1,5 3,00

50 54 × 1,5 3,50

65 76,1 × 2,0 4,25

80 88,9 × 2,0 4,75

100 108 × 2,0 5,00

Пример размещения креплений при пересечении с другим
оборудованием (поддерживающая конструкция для кабеля).

Пример размещения креплений при пересечении с другим
оборудованием (воздуховод).
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Наполнение системы и удаление воздуха из сети трубопроводов

После промывки сети трубопроводов необходимо наполнить ее профильтрованной питьевой водой и полностью
удалить из нее воздух.

Испытания герметичности

Трубопроводы, входящие в состав спринклерной системы, должны быть испытаны давлением в соответствии с
актуальными предписаниями. Испытание должно длиться не менее двух часов под давлением в 1,5 раза
превышающим допустимое рабочее давление, но не меньше, чем 1,5 МПа. Выше описанное испытание является как
тестом на прочность, так и на герметичность системы.

Транспортировка и складирование

В процессе транспортировки и складирования труб и соединителей press из нержавеющей стали Системы
KAN-therm Inox Sprinkler следует избегать повреждений и загрязнений 

Элементы Системы KAN-therm Inox Sprinkler не должны складироваться вместе с элементами других
систем.

Не следует складировать элементы системы непосредственно на пол (например, на грунте или бетоне).

Запрещается складировать в непосредственном соседстве с химическими веществами. 

Связки труб должны складироваться и транспортироваться на деревянном настиле (избегать непосредственного
контакта с другими стальными элементами, например, стальными стойками для труб). 

Во время транспортировки, погрузки и разгрузки нельзя допускать царапание или механическое повреждение труб,
а также фасонных изделий. Запрещается бросать, перетягивать и сгибать.

Помещения, в которых элементы будут храниться, должны быть сухие. 

Наружная поверхность труб в процессе складирования, монтажа и эксплуатации не должна подвергаться
длительному непосредственному контакту с влагой.
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Система KAN-therm Inox Sprinkler - гидравлический расчет спринклерных
систем

Линейные потери давления
Для расчета линейных потерь давления в сети трубопроводов спринклерных систем используется формула Хазена –
Вильямса (Hazen-Williams).

где:
p – линейные потери давления [МПа/м]
Q – расход воды [л/мин]
d – внутренний диаметр трубопровода
C – постоянная трубы, для труб Система KAN-therm Inox Sprinkler C=140
L – эквивалентная длина для труб и фасонных изделий [м]

Формула учитывает как линейные потери по длине участка трубопровода, так и местные потери в виде
эквивалентных (равновесных) длин для фасонных изделий и арматуры (значения эквивалентных длин для фасонных
изделий приводятся ниже в таблице).

Местные потери давления 

В Cистемах KAN-therm Inox Sprinkler для определения местных потерь давления можно воспользоваться
коэффициентами местных сопротивлений ζ фасонных изделий или использовать эквивалентные (равновесные)
длины фасонных изделий, представленных в таблице.
Зная коэффициенты местных сопротивлений ζ, потери давления на фасонных изделиях рассчитываются по формуле:

Δpm = Σζ × v³ × γ /2g × 10-5

Δpm - местные потери давления на участке трубопровода
v - скорость расхода воды [м/с]
g - ускорение свободного падения [м/с²]
γ - плотность воды [кг/м³]
ζ - коэффициент местного сопротивления

∅22 - 54 мм

Коэффициенты местных сопротивлений ζ
ζ 1,5 0,7 0,5 0,5 0,4 0,9 1,3 1,5 3,0

Эквивалентные длины фасонных изделий [м]

22 1,40 0,60 0,50 0,50 0,40 0,80 1,20 1,40 2,80

28 1,90 0,90 0,60 0,60 0,50 1,10 1,50 1,90 3,80

35 2,50 1,20 0,80 0,80 0,70 1,50 2,10 2,50 5,00

42 3,10 1,40 1,00 1,00 0,90 1,80 2,60 3,10 6,20

54 4,00 1,80 1,30 1,30 1,10 2,30 3,30 4,00 8,00

∅76,1 - 108 мм коэффициенты местных сопротивлений ζ
1,3 0,6 0,4 0,5 0,1 1,0 1,3 1,5 3,0

Эквивалентные длины фасонных изделий [м]

76,1 6,10 2,80 1,90 2,40 0,50 4,70 6,10 7,10 14,20

88,9 7,80 3,60 2,40 3,00 0,60 6,00 7,80 9,00 18,0

108 10,6 4,90 3,30 4,10 0,80 8,20 10,60 12,30 24,60
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4 Система KAN-therm Inox Sprinkler

KAN -therm труба из нержавеющей стали

Размер Кол-во Код арт.

22×1,2 отрезок 6м 611793.6
28×1,2 отрезок 6м 611794.7
35×1,5 отрезок 6м 611795.8
42×1,5 отрезок 6м 611796.9
54×1,5 отрезок 6м 611797.1
76,1×2 отрезок 6м 611798.0
88,9×2 отрезок 6м 611799.1
108×2 отрезок 6м 611800.2

KAN -therm соединитель с наружной резьбой press

Размер l z Кол-во Код арт.

22×R½ 42 21 10/70 6190635
22×R¾ 43,3 22,3 10/100 6190646
22×R1 48,5 27,5 10/60 6190624
28×R¾ 45,2 22,2 10/50 6190679
28×R1 48 25 10/60 6190657
28×R1¼ 51,5 28,5 10/30 6190668
35×R1 52,7 26,7 10/40 6190681
35×R1¼ 55 29 5/40 6190701
35×R1½ 56 30 10/20 6190690
42×R1¼ 59 29 4/12 6190723
42×R1½ 59 29 4/24 6190712
54×R1½ 64,7 29,7 4/16 6190734
54×R2 69 34 4/12 6190745
76,1×R2½ 125 70 2/- 620475.9
88,9×R3 138 75 2/- 620476.1

KAN -therm соединитель разъемный с наружной резьбой press

Размер l z Кол-во Код арт.

22×R½ 63 42 2/40 6192164
22×R¾ 68,5 47,5 2/40 6192175
22×R1 71,8 50,8 2/30 6192186
28×R1 72,8 49,8 2/30 6192197
35×R1¼ 78,2 52,2 2/16 6192208
42×R1½ 85,4 55,4 2/12 6192219
54×R2 100 65 2/4 6192296

KAN -therm соединитель с внутренней резьбой press

Размер l z Кол-во Код арт.

22×Rp½ 36,5 5,5 10/100 6190461
22×Rp¾ 39,5 7,5 10/100 6190470
22×Rp1 43,6 9,6 10/60 6190459
28×Rp¾ 40 6 10/40 6190503
28×Rp1 44,6 8,6 10/60 6190481
28×Rp1¼ 47 9 10/30 6190492
35×Rp1 46 7 10/20 6190514
35×Rp1¼ 50 9 10/30 6190536
35×Rp1½ 50 10 10/20 6190525
42×Rp1¼ 52 3 4/12 6190558
42×Rp1½ 54 10 4/24 6190547
54×Rp1½ 58 9 4/12 6190569
54×Rp2 63 10 4/12 6190571

KAN -therm соединитель разъемный с внутренней резьбой press

Размер l z Кол-во Код арт.

22×Rp¾ 63 25,5 2/40 6192065
22×Rp1 65,8 25,3 2/30 6192076
28×Rp1 65 22,5 2/26 6192087
35×Rp1¼ 73 25,3 1/20 6192098
42×Rp1½ 82 30 2/8 6192109
54×Rp2 91 30 2/4 6192111
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Система KAN-therm Inox Sprinkler 5

KAN -therm удлинитель press

Размер l es Кол-во Код арт.
22×22 84 21 10/60 6191306
28×28 91,2 23 10/40 6191317
35×35 102,2 26 5/20 6191328
42×42 120,3 30 4/16 6191339
54×54 140 35 2/8 6191341
76,1×76,1 230 60 2/- 620428.6
88,9×88,9 258 70 2/- 620429.7
108×108 305 80 2/- 620430.8

KAN -therm соединитель с внутренней резьбой с плоской прокладкой, press

Размер l z Кол-во Код арт.

22×G1" 32 11 10/60 6191757
28×G1¼" 33 10 10/40 6191768
35×G1½" 36 10 4/32 6191779
42×G1¾" 43 13 4/12 6191781
54×G2⅜" 50 15 4/8 6191790

KAN -therm отвод 90° press

Размер l z Кол-во Код арт.

22×22 51 30 10/60 6190228
28×28 60,1 37,1 5/30 6190239
35×35 71,1 45,1 5/20 6190241
42×42 86,1 56,1 2/8 6190250
54×54 105 70 2/8 6190261
76,1×76,1 150 95 2/- 6230004
88,9×88,9 175 112 2/- 6230015
108×108 214 137 1/- 6230026

KAN -therm муфта press×press

Размер l z Кол-во Код арт.

22×22 52 10 10/80 6190965
28×28 56,2 10,2 10/60 6190976
35×35 62,3 10,3 5/40 6190987
42×42 73,3 13,3 4/24 6190998
54×54 83 13 4/16 6191009
76,1×76,1 142 32 4/- 620415.4
88,9×88,9 163 37 4/- 620416.5
108×108 192 38 4/- 620417.6
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5 Система KAN-therm Inox Sprinkler

KAN -therm отвод ниппельный 90° press

Размер l z h Кол-во Код арт.
22×22 51 30 60 5/60 6190360
28×28 60,1 37,1 65,5 5/30 6190371
35×35 71,1 45,1 75,9 5/10 6190382
42×42 86,1 56,1 92,5 2/8 6190393
54×54 105 70 110,6 2/6 6190404
76,1×76,1 150 95 165 1/- 6230037
88,9×88,9 174 110 190 1/- 6230048
108×108 216 137 238 1/- 6230059

KAN -therm отвод 45° press

Размер l z Кол-во Код арт.

22×22 35,2 14,2 10/70 6190063
28×28 40,2 17,2 10/40 6190074
35×35 46,5 20,5 5/25 6190085
42×42 56,3 26,3 2/16 6190096
54×54 66,9 31,9 2/8 6190107
76,1×76,1 98 43 2/- 6230061
88,9×88,9 112 49 2/- 6230070
108×108 138 61 2/- 6230081

KAN -therm отвод ниппельный 45° press

Размер l z h Кол-во Код арт.

22×22 35,2 14,2 42,3 10/60 6190131
28×28 40,2 17,2 45,6 10/40 6190140
35×35 46,5 20,5 51,3 5/25 6190151
42×42 56,3 26,3 62,6 4/16 6190162
54×54 66,9 31,9 72,5 2/8 6190173
76,1×76,1 98 43 117 2/- 6230092
88,9×88,9 112 49 131 2/- 6230103
108×108 138 61 154 2/- 6230114

KAN -therm тройник press

Размер l1 z1 l2 z2 Кол-во Код арт.

22×22×22 39,5 18,5 43,5 22,5 10/40 6191405
28×28×28 44,5 21,5 48,5 25,5 5/25 6191449
35×35×35 51 25 55 29 5/15 6191493
42×42×42 60 30 61,5 31,5 4/8 6191537
54×54×54 71 36 72,5 37,5 2/6 6191581
76,1×76,1×76,1 116 61 115 60 2/- 620431.9
88,9×88,9×88,9 131 68 127 64 2/- 620432.1
108×108×108 156 79 155 78 2/- 620433.0
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KAN -therm тройник редукционный press

Размер l1 z1 l2 z2 Кол-во Код арт.

28×22×28 46 23 45 24 10/30 611743.0
35×22×35 51 25 50 29 5/20 6191471
35×28×35 51 25 52 29 5/20 6191482
42×22×42 60 30 52,5 31,5 4/12 6191504
42×28×42 60 30 54,5 31,5 4/12 6191515
42×35×42 60 30 57,5 31,5 4/12 6191526
54×22×54 71 36 58,5 37,5 2/8 6191548
54×28×54 71 36 60,5 37,5 2/8 6191559
54×35×54 71 36 63,5 37,5 2/8 6191561
54×42×54 71 36 67,5 37,5 2/8 6191570
76,1×22×76,1 116 61 68 45 2/- 620434.1
76,1×28×76,1 116 61 71 47 2/- 620435.2
76,1×35×76,1 116 61 75 48 2/- 620436.3
76,1×42×76,1 116 61 79 47 2/- 620437.4
76,1×54×76,1 116 61 80 43 2/- 620438.5
88,9×22×88,9 131 68 76 53 2/- 620439.6
88,9×28×88,9 131 68 76 52 2/- 620440.7
88,9×35×88,9 131 68 83 56 2/- 620441.8
88,9×42×88,9 131 68 85 53 2/- 620442.9
88,9×54×88,9 131 68 93 56 2/- 620443.1
88,9×76,1×88,9 131 68 116 61 2/- 620444.0
108×22×108 156 79 85 62 2/- 620445.1
108×28×108 156 79 88 64 2/- 620446.2
108×35×108 156 79 94 67 2/- 620447.3
108×42×108 156 79 96 64 2/- 620448.4
108×54×108 156 79 102 65 2/- 620449.5
108×76,1×108 156 79 125 70 2/- 620450.6
108×88,9×108 156 79 135 72 2/- 620451.7

KAN -therm отвод с наружной резьбой press

Размер l2 z l1 Кол-во Код арт.

22×R¾ 48,5 27,5 38,5 10/60 6190899
28×R1 53 30 46 10/30 6190901
35×R1¼ 60 34 52 5/20 6190910
42×R1½ 69 39 58 2/16 6190921
54×R2 82 47 68 2/8 6190932

KAN -therm переходник ниппельный press

Размер l z d1 d2 Кол-во Код арт.

28×22 61,2 40,2 28 22 10/80 6191174
35×22 69 48 35 22 5/50 6191196
35×28 68,1 45,1 35 28 5/60 6191207
42×22 84,5 63,5 42 22 4/24 6191218
42×28 77,9 54,9 42 28 4/24 6191229
42×35 77,6 51,6 42 35 4/24 6191231
54×22 96,5 75,5 54 22 4/16 6191240
54×28 95,5 72,5 54 28 4/16 6191251
54×35 94,6 68,6 54 35 4/16 6191262
54×42 95,1 65,1 54 42 4/16 6191273
76,1×42 151 119 76,1 42 2/- 620421.1
76,1×54 140 103 76,1 54 2/- 620422.0
88,9×54 156 119 88,9 54 2/- 620423.1
88,9×76,1 156 101 88,9 76,1 2/- 620424.2
108×54 204 167 108 54 2/- 620425.3
108×76,1 196 141 108 76,1 2/- 620426.4
108×88,9 190 127 108 88,9 2/- 620427.5
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5 Система KAN-therm Inox Sprinkler

KAN -therm отвод с внутренней резьбой press

Размер l2  z2 l1 z1 Кол-во Код арт.

22×R½ 45 24 31 16 10/50 6198456
22×Rp¾ 48,5 27,5 33 16,7 10/50 6190844
×R½ 47,5 24,5 35 16 10/30 6198467
28×Rp¾ 50,5 27,5 35 18,5 10/30 6198478
28×Rp1 54,5 31,5 37 17,5 10/30 6190855
35×Rp½ 56 30 35 20 5/10 6198489
35×Rp¾ 57,5 31,5 37 21 5/10 6198491
35×Rp1 58 32 40,5 21 5/10 6198500
35×Rp1¼ 62 36 42,2 20,5 5/10 6190866

KAN -therm тройник с внутренней резьбой press

Размер l1 z1 l2  z2 Кол-во Код арт.
22×Rp½×22 39,5 18,5 38 22 10/40 6191625
22×Rp¾×22 39,5 18,5 41 23 10/40 6191636
28×Rp½×28 44,5 21,5 42 25 5/30 6191647
28×Rp¾×28 44,5 21,5 44 26 10/30 6191658
28×Rp1×28 44,5 21,5 46 27,5 10/30 6198599
35×Rp½×35 51 25 45,5 28,5 5/20 6191669
35×Rp¾×35 51 25 47,5 29,5 5/20 6191671
35×Rp1×35 51 25 50 31 5/20 6198601
42×Rp½×42 60 30 48 31 4/16 6191680
42×Rp¾×42 60 30 50 32 4/12 6191691
42×Rp1×1 60 30 52,5 33,5 4/12 6198610
54×Rp½×54 71 36 54 37 2/8 6191702
54×Rp¾×54 71 36 56 38 2/8 6191724
54×Rp1×54 71 36 58 39 2/8 6198621
54×Rp2×54 71 36 64,7 46,7 2/6 6191713
76,1×Rp¾×76,1 116 55 68 55 2/- 620452.8
76,1×Rp2×76,1 116 55 81 59 2/- 620455.0
88,9×Rp¾×88,9 131 63 87 74 2/- 620453.9
88,9×Rp2×88,9 131 63 88 66 2/- 620456.1
108×Rp¾×108 156 77 86 73 2/- 620454.1
108×Rp2×108 156 77 98 76 2/- 620457.2

KAN -therm отвод фиксируемый press (гнездо для крана) с ушками - короткий

Размер d l1 z1 a z2 c Кол-во Код арт.

22×Rp¾ 5,5 48,5 27,5 40 16,7 52 10/50 6191823

KAN -therm отвод фиксируемый press (гнездо для крана) с ушками - длинный

Размер d l1 z1 a z2 c Кол-во Код арт.

22×Rp¾ 5,5 48,5 27,5 40 16,7 64 10/40 6192010
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KAN -therm заглушка press

Размер l z Кол-во Код арт.

22 24,10 3,10 10/150 6191031
28 26,10 3,10 10/130 6191042
35 29,10 3,10 5/75 6191053
42 36,10 6,60 4/48 6191064
54 41,60 6,60 4/24 6191075
76,1 95,00 40,0 4/- 620418.7
88,9 107,0 44,00 4/- 620419.8
108 127,00 50,00 4/- 620420.9

KAN -therm отступ

Размер a b l Кол-во Код арт.

22×22 178 44 65 10/50 6191108
28×28 210 50 74 10/20 6191119

KAN -therm дуга 15°

Размер h2 h2min h1 h1min Кол-во Код арт.

28×28 134 45 45 45 10/40 6190008
35×35 222 53 73 53 5/15 6190019
42×42 280 59 89 59 2/20 6191834
54×54 337 67 122 67 2/10 6191845
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KAN -therm дуга 30°

Размер h2 h2min h1 h1min Кол-во Код арт.

28×28 130 51 51 51 10/40 6190021
35×35 214 60 73 60 4/12 6190030
42×42 272 69 99 69 2/20 6191856
54×54 326 79 134 79 2/8 6191867

KAN -therm дуга 90°

Размер h2 h2min h1 h1min Кол-во Код арт.

22×22 120 70 72 70 10/30 6190294
28×28 120 80 82 80 5/20 6190305
35×35 200 100 120 100 4/8 6190316
42×42 250 120 150 120 2/4 6190327
54×54 300 145 200 145 2/2 6190338

KAN -therm дуга 60°

Размер h2 h2min h1 h1min Кол-во Код арт.
28×28 121 63 63 63 5/30 6190184
35×35 203 77 97 77 4/12 6190195
42×42 256 90 120 90 5/5 6191878
54×54 306 107 162 107 2/6 6191889
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KAN -therm втулка фланцевая press

Размер z d h k b d2 otwory Кол-во Код арт.

22 42,5 105 63,5 75 12 14 4 1/12 6190778
28 48 115 71 85 14 14 4 1/12 6190789
35 53 140 79 100 15 18 4 1/6 6190791
42 61 150 91 110 16 18 4 1/4 6190800
54 77 165 112 125 18 18 4 1/2 6190811
76,1 71 185 126 145 18 18 4 4/- 620412.1
88,9 84 200 147 160 20 18 8 2/- 620413.2
108 90 220 167 180 20 18 8 2/- 620414.3

KAN -therm втулка фланцевая press

Размер l z b Кол-во Код арт.

22×1¼ 28 7 38,8 20/80 6191933
22×1½ 28 7 44,4 20/80 6191944
28×1½ 30,5 7,5 44,4 20/80 6191955
35×2 33 7 56 10/30 6191966
42×2¼ 37 7 62 10/30 6191977
54×2¾ 44 9 77,6 5/20 6191988

KAN -therm соединитель с внутренней резьбой - длинный

Размер A B C L Кол-во Код арт.

22×Rp1/2 92 25 15 40 60/10 619851.1 l
22×Rp3/4 97 25 16 40 60/10 619852.2 l
28×Rp1/2 94 30 15 40 30/10 619853.3 l
28×Rp3/4 93 30 16 40 30/10 619854.4 l

KAN -therm соединитель переходной типа "groove"

Размер l D Z Кол-во Код арт.

28×33,7 72,5 33,7 26 30/10 619855.5
35×42,4 81 42,4 26 30/10 619856.6
42×48,3 86 48,3 26 20/5 619857.7
54×60,3 96,5 60,3 26 15/5 619858.8
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KAN -therm прокладка O-Ring LBP EPDM

Размер Кол-во Код арт.

22 20/500 6222238
28 20/400 6222249
35 20/400 6222251
42 20/300 6222260
54 20/300 6222271

KAN -therm прокладка O-Ring EPDM

Размер Кол-во Код арт.

76,1 5/100 620801.5 l
88,9 5/100 620802.6 l
108 5/50 6208037 l

KAN -therm гибкая подводка прямая

Размер длина Кол-во Код арт.

**
**
**
**
**
**

Rp½”×Ø22 1000 -/10 619800.5 I
Rp½”×Ø22 1500 -/10 619802.7 I
Rp½”×Ø22 2000 -/10 619803.8 I
Rp½”×Ø28 1000 -/10 619804.9 I
Rp½”×Ø28 1500 -/10 619806.0 I
Rp½”×Ø28 2000 -/10 619807.1 I

все подводки оснащаются монтажным кронштейном

KAN -therm гибкая подводка угловая 

Размер длина Кол-во Код арт.

**
**
**
**
**
**

Rp½”×Ø22 800 -/10 619808.2 I
Rp½”×Ø22 1000 -/10 619809.3 I
Rp½”×Ø22 1500 -/10 619811.5 I
Rp½”×Ø28 800 -/10 619813.7 I
Rp½”×Ø28 1000 -/10 619814.8 I
Rp½”×Ø28 1500 -/10 619816.1 I

все подводки оснащаются монтажным кронштейном
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KAN -therm пресс аккумуляторный UAP100

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

76,1-108 мм произв. UAP100

ceny katalogowe netto - bez upustu

Система KAN-therm - инструмент для соединений Inox Sprinkler 5

KAN -therm пресс-клещи ECO301 (элемент A)

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

35 произв. 624103.7
42 произв. 624104.8
54 произв. 624105.9

KAN -therm пресс - клещи для пресса UAP100

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

76,1 произв. BP761M
88,9 произв. BP889M
108 произв. BP108M

KAN -therm адаптер ZB 302 для пресса ECO301 (элемент B)

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

35-42-54 произв. 620585.9

KAN -therm труборез роликовый для стальных труб

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

15-54 мм произв. 113000
35-108 мм произв. 113100

KAN -therm режущий диск к роликовому труборезу для стальных труб

Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

произв. 341614

KAN -therm станок для быстрой резки стальных труб

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

22-108 мм произв. 845000

KAN -therm фаскосниматель для крепления на сверлильном станке

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

15-54 мм произв. 113830

KAN -therm пресс

Название Допустимый Тип питания [В] Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа
диапазон диаметров

ECO 301 22-54 мм от сети 220-240 произв. 620570.5

KAN -therm пресс-клещи ECO301

Размер Кол-во Код арт. Цена 1шт. € Группа

22 произв. 620575.1
28 произв. 620576.0

A

B


